印品整饰工—烫印                                                                             实操考核试题

​​
北京市第十八届印刷行业职业技能大赛印品整饰工实操竞赛
印品整饰技术规范——烫印 

一、烫印前准备工作
(一)设备检查及确认
1.安全防护装置检查，是否存在安全隐患。
2.设备周围安全状态检查，确认是否存在安全隐患。
3.检查设备所有润滑系统，已确保设备的正常运行。
 (二)烫版检查

1.按照规范要求，对所提供烫版进行全面检查。
2.按照测量工具使用规范，对烫版质量、状态进行评价及确认。

3.对有烫版进行厚度、均匀性、图文完整性进行检查。
4.要求掌握烫版的质量标准、检测方法及补偿措施。
(三)烫印材料及半成品的检查
1.对所提供的烫印材料进行检查确认，是否满足生产需求。
2.识别测量烫印材料的复合性。
3.对所提供的烫印半成品进行质量检查，检查内容应全面、完成。
4.以上要求掌握烫印材料及印件相关的质量知识及技术要求。

烫金操作实施
（一）输纸装置调节

调节前规与侧规的配合时间

排除输纸装置的输纸故障

以上要求掌握烫金机前规与侧规的配合关系及输纸装置结构的工作原理和调节方法

（二）烫料及烫版安装操作
1.能按照安全操作规程要求进行装版操作。
2.装版后位置准确，操作熟练。

3.根据产品烫印位置、烫印面积，准确按装烫印材料，正常设定进料跳步。

4.根据所使用的烫印材料、烫印产品，设备烫印温度及烫印时间。
以上要求掌握烫金机烫版安装要求及以烫料准备及安装要求。
(三)收纸装置的调节

1.调节收纸排牙及收纸链条的松紧度

2.准确调整齐纸装置。
以上要求掌握烫金机收纸装置故障排除要求
(四)烫印压力、温度调节并试生产
1.能进行手工输纸进行烫印压力的确认。
2.熟练掌握烫印压力、烫印位置调整的流程及方法。
3.能根据生产单、付印样确定完成量产前的设备整调整，并签出标准样。
以上要求仔细对设备进行反复调整，使设备达到正常生产的状态。
（五）正式生产
     1．按样张进行正式生产，生产机速应大于3000张/小时。
2. 正式印刷时，要勤抽样检查产品质量。
     3. 整个生产过程中输纸连续、平稳。
     4. 高速运转下，收纸整齐。
       以上要求掌握生产设备的调节方法及烫印机常见故障排除等。
三、检验印刷质量

（一）检验图文质量

1.按照质量标准严格检查产品质量

2.根据生产签字样，目测或使用工具对产品质量进行测量检查。
3.根据产品的质量标准要求，评价烫印牢固度及图文光泽度、套印准确度等。

4.对烫印批质量进行检查。
      以上要求熟知烫印质量标准，熟练掌握检测工具的使用方法。
四、工作后相关要求
（一）对工作现场进行清理、清洁。
（二）对烫印版、烫印材料进行拆除。

（三）对设备压力、温度进行复位。

（四）使设备及生产现场回复到开机前状态。
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